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Dzial Projektowania i Planowania
Inwestycji

ul. Torunska 103

85-817 BYDGOSZCZ

Dotyezy: warunkoéw technicznych dla zaprojektowania i budowy sieci wodociggowej
w_ul. Pod Skarpg (na odcinku od ul. Zamczysko do ul. Przemysta II)
w Bydgoszczy.

Celem zapewnienia ciaglo$ci dostawy wody w przypadku awarii lub innych robét
na sieci wodociggowej w rejonie ul. Pod Skarpg (na odcinku od ul. Zamczysko do
ul. Przemysla II) nalezy zaprojektowaé i wybudowaé przewdd wodociagowy o125mm PE
dlugosci okolo 210 mb w ul. Pod Skarpg spinajgcy istniejacy wodocigg @125mm PE
w ul. Zamczysko z istniejagcym przewodem wodociggowym @125mm PE zlokalizowanym
w ul. Przemysta II.

Powyzsze wykona¢ zgodnie z orientacyjnym zatgcznikiem graficznym.

Wodocigg projektowa¢ z rur PE (SDR 17, PNI10). Rodzaj przewodu
wodociggowego PE dostosowa¢ do warunkéw gruntowo — wodnych i technologii wykonania.
Dla wykopu otwartego z wymiang gruntu stosowa¢ rury PE 100 z warstwg ochronng
(min. 10% grubosci $cianki), natomiast dla przewiertéw sterowanych i przeciskéw PE 100
RC warstwowe z wszystkimi warstwami potgczonymi molekularnie.

Na powyzszy zakres prac opracowa¢ projekt budowlano — wykonawczy, ktory
nalezy uzgodni¢ w ZUDP i w MWiK.

Projekt winien uzyska¢ wymagane prawem uzgodnienia.

Przed przystgpieniem do realizacji sieci wodociggowej nalezy uzyska¢ zgode na
wejscie w pas drogowy z Zarzadu Drog Miejskich i Komunikacji Publicznej.

Szczegodtowe warunki okreslono w zatgczniku technicznym.

Otrzymuja:
1. Adresat + zalgcznik techniczny

+ zalgcznik graficzny
2. RT/KK a/a
- tel. 52 58 60 963




RT.405/0055/2022 z dnia 04.02.2022 r.

Z.alacznik do warunkow technicznych
Sie¢ wodociggowa

Wymagania ogolne

Na budowe sieci wodociggowej nalezy opracowa¢ dokumentacje wg obowigzujacych
przepisow, znowelizowanego Prawa budowlanego i norm (migdzy innymi: PN-B-10725,
PN-92/B- 01706, PN-B-10720, PN-91/B — 10728, WTWiOSW:2001) przez uprawniong jednostke
projektowa.

W projekcie nalezy zamie$ci¢ uprawnienia projektanta oraz potwierdzenie przynaleznosci
do Okrggowej Izby Inzynier6w Budownictwa.

Projekt winien zawiera¢ wszystkie wymagane uzgodnienia , m. in. ZUDP - Grudzigdzka 9-15,
ZDMiKP - ul. Torunska 174A oraz MWiK.

Przewody nalezy lokalizowa¢ w terenach miejskich ogélnodostgpnych z mozliwoscia dojazdu
sprzetem eksploatacyjnym lub w projektowanych drogach wg Planu Zagospodarowania Terenu.

Niezbedne uzbrojenie sieci wodociggowej winno znajdowac si¢ w miejscu ogdlnodostepnym,
najkorzystniej poza jezdniami i wjazdami na teren posesji (zwlaszcza hydranty p.poz).

W projektowaniu sieci wodociggowych nalezy unika¢ stosowania rur ochronnych.

Przykrycie przewodéw wodociggowych winno wynosi¢ ok.1.80 m.

W projekcie dgzy¢é do wyeliminowania przebiegu rurociaggdw w pasach drogowych
o silnym obcigzeniu statycznym i dynamicznym.

Rozwigza¢ odprowadzenie wod z plukania i chlorowania przewodéw wodociagowych
oraz pomiar zuzytej wody.

Projekt winien zawieraé:

1. Opis zakresu inwestycji (dtugosci i $rednice przewodow).

Opis lokalizacji inwestycji — istniejgcego i projektowanego uzbrojenia.

3. Sprawy terenowo — prawne (opis wlasnosci gruntow, po ktorych sg prowadzone sieci wod-kan
wraz z wypisami z rejestru gruntow i naniesieniem inwestycji na map¢ ewidencji gruntow).

4, Warunki gruntowo — wodne terenu udokumentowane rozpoznaniem geotechnicznym, projekt

odwodnienia wykopdw i ewentualnie operat wodno — prawny (zgodnie Ustawa ,,Prawo Wodne”

7 2002r. (otwory geologiczne w rozstawie maksymalnie co 150m).

Opis rodzaju materiatu i posadowienia przewodow.

Opis armatury z jej szczegotowg charakterystyka.

7. Wytyczne realizacji z opisem organizacji robot, zabezpieczenia istniejgcego uzbrojenia,
odwodnienia wykopow, opis robdt ziemnych, montazu i zasypki wykopdw, prob technicznych
szczelnosci ptukania i dezynfekcji.

8. Zestawienie aktualnych norm dot. catosci wykonywanych robot.

9. Wykaz uzgodnien.

10. Ksero warunkéw technicznych, uzgodnien, decyzji, opinii urbanistycznych facznie
z zatgcznikami graficznymi oraz protokol ZUDP (oryginaly).

11. Schematy montazowe weztow wodociggowych

12. Rysunki rozwigzania kolizji.

Inwentaryzacja wykonanego przewodu wodociggowego winna posiada¢ namierzone wszystkie
charakterystyczne punkty wysokosciowe przewodu.

)



Wymagania dotyczace uzbrojenia sieci wodociggowe;]

Wszystkie zastosowane materialy i armatura musza by¢ oznakowane oraz posiada¢
dokumenty atestacyjne dopuszczajgce do obrotu w krajach UE zgodnie z Ustawg z dnia 16 kwietnia
2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz.881).

Ponadto powinny posiada¢ Deklaracje Whasciwosci Uzytkowych oraz Atest Higieniczny
Panstwowego Zaktadu Higieny w Polsce (dopuszczenie do kontaktu z wodg pitng).

Materialy stosowane przy budowie sieci wodociggowej powinny speinia¢ standardy PN,
DIN, EN, lub posiada¢ odpowiedni certyfikat ISO.

Cala zastosowana armatura powinna by¢ odporna na korozje w warunkach otoczenia,
a kazda jej czes¢ wykonana z materialu niecodpornego na korozje musi by¢ odpowiednio
zabezpieczona.

Zastosowane materialy i armatura powinny spetnia¢ podane nizej wymagania
i parametry techniczne:

Ksztattki:

e tuleje kolnierzowe zgrzewane doczolowo o parametrach zgodnych z parametrami rury,
ruchomy kolnierz tulei wykonany ze stali nierdzewnej galwanizowanej lub stali
konstrukcyjnej znormalizowany zgodnie z PN-EN 1092-2, w przypadku kolnierza
wykonanego ze stali konstrukcyjnej musi byé zabezpieczony antykorozyjnie farbg
epoksydowg naniesiong metodg elektrostatyczng zgodnie z normg DIN 30677 (grubos¢
powloki ochronnej min. 250 um) lub pokryty polimerowa warstwg antykorozyjna,

o ksztaltki monolityczne bose zgrzewane doczotowo do budowy rozdzielczych przewodow
wodociggowych metodg bezwykopowg — z PE-HD SDR 11 klasy 100, min. PN 10,
spetniajgce wymogi normy PN-EN 12201,

Zasuwa kolnierzowa PN 10:

e korpus, pokrywa oraz klin wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GIJS-
500-7 zgodnie z PN-EN 1563 lub wykonane ze stali nierdzewnej zgodnie z PN-EN 10088 -
1:2007,

o wszystkie odkryte elementy zeliwne zabezpieczone antykorozyjnie farbg epoksydowa
naniesiong metodg elektrostatyczng zgodnie z norma DIN 30677 (grubos¢ powloki
ochronnej min. 250 pm), odporno$¢ na przebicie metodg iskrowag 3000V, przyczepnosé
powloki 12 N/mm2 (Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ dokument potwierdzajgcy
takie wykonanie powloki np. deklaracja producenta) lub emaliowane,

e klasa zeliwa EN-GJS-400, nazwa producenta, $rednica oraz ci$nienie oznakowane na
korpusie w postaci odlewu, element zamykajacy (klin), wykonany z zeliwa sferoidalnego
pokryty elastomerem dopuszczonym do kontaktu z wodg pitng (wewnetrznie i zewngtrznie)
lub ze stali nierdzewnej zgodnie z PN-EN 10088 -1:2007,

e trzpien wykonany ze stali nierdzewne;j,

e Sruby laczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa,

e zasuwa powinna posiada¢ min. 2 uszczelnienia wrzeciona typu o-ring wewnatrz i nie mniej
niz 2 na zewnatrz (razem co najmniej 4 uszczelnienia wrzeciona wykonane z elastomeru
dopuszczonego do kontaktu z woda pitna), wrzeciono musi by¢ tozyskowane,

e wnetrze kadtuba zasuwy o prostym przeplywie bez przewegzen i gniazda w miejscu
zamkniecia,

e rownoprzelotowa $rednica otworu jest rowna srednicy nominalne;.

Zasuwka:

e ci$nienie nominalne PN16,

e zeliwna z gwintem zewnetrznym i wewnetrznym,

e mickkouszczelniajgcy klin wykonany z mosigdzu, pokryty elastomerem dopuszczonym do
kontaktu z wodg pitna,



korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400 zgodnie z PN-EN 1563,
uszczelnienie wrzeciona z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z wodg pitng minimum w
czterech miejscach (uszczelnienie wewngtrzne typu o — ring min. 2 szt., uszczelnienie
zewnetrzne min. w 2 miejscach),

wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej min. X20CR13 z walcowym polerowanym
gwintem, zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona — uszezelka zwrotna,

sruby taczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa,

wszystkie odkryte elementy zeliwne epoksydowane na calej powierzchni lub pokryte
powlokg nylonowg zapewniajagcg minimalng grubos¢ powtoki 250 pm,

przyczepno$¢ powloki do malowanego podtoza — min. 12N/mm?2, odporno$¢ na przebicie
metodg iskrowg 3000V,

prosty przelot zasuwy bez gniazda,

wrzeciono tozyskowane,

kazda zasuwka winna posiada¢ na korpusie wytloczenie z logo firmy.

Hydrant DN-80:

hydrant nadziemny o $rednicy nominalnej DN 80 w wielkosciach zgodnych z PN-EN 1074-
1:2002; PN-EN 1074-6:2005; PN-EN 14384:2009 z przylaczeniem kolnierzowym
znormalizowanym wg PN-EN 1092-2,

hydrant podziemny z podwéjnym zamknigciem o $rednicy nominalnej DN 80
w wielkosciach zgodnych z PN-EN 1074-1:2002; PN-EN 1074-6:2005; PN-EN 14339:2005
z przytgczeniem kolnierzowym znormalizowanym wg PN-EN 1092-2

wszystkie elementy wewngtrzne i zewnetrzne poza uszczelnieniami, grzybem i kulg
wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-500-7 wg PN-EN 1563:2000
lub/i stali nierdzewnej wg PN-EN 10088 -1:2007; dopuszcza si¢ wykonanie pewnych
elementow jak np.: nakretka trzpienia, nasada boczna itp. z mosigdzu, brazu lub aluminium;
wrzeciono ze stali nierdzewnej, element zamykajgcy wykonany z zeliwa sferoidalnego min.
EN-GJS-400-15 i pokryty powltoka z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z wodg pitna;
kostka gérna (nasadka wrzeciona) wykonana z zeliwa sferoidalnego min. EN-GJS-400-15,
wszystkie odkryte elementy zeliwne zabezpieczone antykorozyjnie farba epoksydowa
naniesiona metoda elektrostatyczna zgodnie z norma DIN 30677 (grubos¢ powloki
ochronnej min. 250 pm), odpornos¢ na przebicie metoda iskrowa 3000V, przyczepno$é
powtoki 12 N/mm2 (Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ dokument potwierdzajacy
takie wykonanie powloki np. deklaracja producenta) lub emaliowane,

podwdjne zamkniecie przy pomocy komory z kulg wykonang z tworzywa sztucznego (np.:
poliamid) domykang do siedziska zawulkanizowanego elastomerem dopuszczonym do
kontaktu z wodg pitng lub wykonanego z mosigdzu,

catkowite odwodnienie Hp w stanie zamknigtym,

przestona odwadniacza wykonana z tworzywa sztucznego,

hydrant ma posiadaé zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem tzw. deflektor
zanieczyszczen wykonany z elastomeru,

hydrant ma posiada¢ zaslepk¢ osadzong w gniezdzie klowym, wykonana z tworzywa
sztucznego, gumy lub Zeliwa zabezpieczonego antykorozyjnie jak pozostale elementy
zeliwne, przymocowana na stale do hydrantu,

wszystkie hydranty na ci$nienie nominalne min. PN10.

Obudowa do zasuw, zasuwek:

obudowa zasuw teleskopowa, pret zabezpieczony antykorozyjnie o profilu kwadratowym,
kapturek trzpienia oraz elementy teleskopu przymocowane i polaczone w sposdb
uniemozliwiajgcy przypadkowe rozlgczenie,

rura ostonowa z tworzywa sztucznego,

blacha oporowa umozliwiajgca ustawienie obudowy w dowolnej wysokosci (lub inne
rozwigzanie umozliwiajgce wykonanie tej czynnosci),




ostona uniemozliwiajgca przedostawanie si¢ zanieczyszczen do wnetrza obudowy,

element zabezpieczajacy przypadkowe zsunigcie obudowy z wrzeciona zasuwy (np.
zawleczka, zatrzask itp.),

kapturek trzpienia (goérny) i kostka dolna (orzech) obudowy wykonane z zeliwa
sferoidalnego,

zasuwy 1 obudowy do zasuw jednego producenta.

Skrzynka do zasuw, zasuwek i hydrantow:

pokrywa skrzynki wykonana z Zeliwa szarego, pokryta powtokg antykorozyjna,

korpus skrzynki wykonany z zeliwa szarego, pokryty powloka antykorozyjng Ilub
z tworzywa sztucznego,

w przypadku korpusu i pokrywy wykonanych z zeliwa, gniazdo wraz z pokrywa skrzynki
wykonane stozkowo,

wszystkie skrzynki umieszczone w terenach nieutwardzonych obrukowane w promieniu
min.0,5 m,

wymiary skrzynek do zasuw i zasuwek wg PN-M-74081:1998 rodzaj B.

Trzpien teleskopowy:

trzpienie teleskopowe polgczone z zasuwka w sposdb uniemozliwiajacy przypadkowe
rozlgczenie (zawleczka, $Sruba kontrujgca, trzpien nakrgcany na zasuwke, wykonany na
zatrzask itp.),

konstrukcja  teleskopu  uniemozliwiajagca  przypadkowe rozdzielenie elementow
teleskopowych,

kapturek trzpienia (gorny) i kostka dolna (orzech) trzpienia wykonane z zeliwa
sferoidalnego EN-GJS-400 zgodnie z PN-EN 1563,

zasuwki i trzpienie teleskopowe jednego producenta.

Lacznik na PE/PVC:

klasa PN10,

wykonanie z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400 lub EN-GJS-500 wg PN-EN 1563:2000,
stali nierdzewnej wg PN-EN 10088 — 1:2007 lub stali konstrukcyjnej,

wszystkie odkryte elementy zeliwne zabezpieczone antykorozyjnie farbg epoksydowsg
naniesiong metoda elektrostatyczng zgodnie z normg DIN 30677 lub pokryte powloka
nylonowa (np. typu Rilsan), grubos¢ powloki ochronnej min. 250 pm, odporno$é¢ na
przebicie metodg iskrowg 3000V, przyczepnos¢ powtoki do malowanego podloza — min.
12N/mm? (oferent zobowigzany jest dostarczy¢ dokument potwierdzajacy takie wykonanie
powtoki np. deklaracja producenta),

sruby, nakretki, podktadki ze stali nierdzewnej lub pokryte powloka antykorozyjng
pozwalajacg na ponowne odkr¢cenie nakretki bez zniszczenia powtoki (np. typu Rilsan),
uszczelnienia elastomerowe dopuszczone do kontaktu z wodg pitna,

facznik musi posiadaé pierscien zaciskowy wykonany z materialu odpornego na korozja,
ktory uniemozliwia wysunigcie si¢ rury z tacznika podczas eksploatacji

Lacznik na zeliwo/stal:

klasa PN10,

wykonanie z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400 lub EN-GJS-500 wg PN-EN 1563:2000,
stali nierdzewnej wg PN-EN 10088 — 1:2007 lub stali konstrukcyjnej,

wszystkie odkryte elementy zeliwne zabezpieczone antykorozyjnie farbg epoksydowa
naniesiong metodg elektrostatyczng zgodnie z normg DIN 30677 lub pokryte powloka
nylonowa (np. typu Rilsan), grubo$¢ powloki ochronnej min. 250 pum, odporno$¢ na
przebicie metodg iskrowg 3000V, przyczepnos¢ powtoki do malowanego podloza — min.
12N/mm? (oferent zobowigzany jest dostarczyé dokument potwierdzajacy takie wykonanie
powloki np. deklaracja producenta),




sruby, nakretki, podktadki ze stali nierdzewnej lub pokryte powlokg antykorozyjng
pozwalajgca na ponowne odkrecenie nakretki bez zniszczenia powloki (np. typu Rilsan),
uszczelnienia elastomerowe dopuszczone do kontaktu z wodg pitna,

Sruby, nakretki, podktadki:

wszystkie potgczenia kolnierzowe 1aczy¢ za pomocag $rub, nakretek i podkladek
wykonanych ze stali ocynkowanej ogniowo,

nalezy stosowa¢ podkladke zaréwno pod tbem $ruby jak i pod nakretka.
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